Nuestro
reto

Necesidades
detectadas

Desarrollo y formulacién de
aditivos funcionales y nuevos
grados poliméricos sostenibles
mediante extrusion reactiva

Mejorar las propiedades de poliolefinas recicladas y biopolimeros
compostables para aplicaciones de alto valor anadido (envases de
cosméticay alimentacion) mediante el uso de tecnologias de extrusion
reactiva.

= Demanda de plasticos reciclados por parte de la industria que emplea

o fabrica envasesy embalajes, ya que los objetivos planteados tanto por

la Estrategia Espanola de Economia Circular como por el Proyecto de

Ley de Residuos y Suelos Contaminados han despertado la necesidad de
introducir en el mercado mayor cantidad y variedad de plasticos reciclados.

- La capacidad de Espana para reciclar poliolefinas -PEAD (polietileno
de alta densidad) y PP (polipropileno)- es de 221.000 toneladas al ano,
lo que no satisface las necesidades de las empresas.

- El uso de estos materiales para aplicaciones de alto valor anadido
(envases para uso alimentario y cosmeético) se encuentra con barreras
como la presencia de contaminantesy olores en las fracciones
posconsumo.

= Demanda de mejora de las propiedades tanto de materiales reciclados
como de materiales compostables, por parte de fabricantes de materias
primas, de convertidores y de usuarios finales, en linea con los requisitos
europeos en materia de economia circular.



Soluciones

= Desarrollo de una nueva metodologia de modificacidn sostenible de nano/

microaditivos para aplicaciones en polimeros reciclados mediante extrusion

reactiva.

Poliolefinas recicladas:

Se mejorara su procesabilidad

y sus propiedades mecénicasy

de resistencia al stress-cracking.
Ademas, se buscaré reducir la
migracion de contaminantes
presentes en el material reciclado
afin de ser empleado en
aplicaciones de extrusion-soplado
de envases cosméticos.

= Desarrollo de nuevas formulaciones de poliolefinas recicladas (PPy PEAD)y
biopolimeros compostables mediante el uso de tecnologias de extrusion reactiva:

Biopolimeros compostables:

Se mejoraréa su procesabilidad y
propiedades (mecéanicas, térmicas
y barrera) para posteriormente
validarlos en aplicaciones de
extrusion soplado de film para uso
alimentario. Asimismo, se analizara
su capacidad para desintegrarse

en condiciones de compostaje
industrial en tiempos similares a los
materiales base de partida.

Ventajasy
aplicaciones

Ventajas

= Mejora de la procesabilidad y propiedades especificas como barrera, resistencia
mecanica, térmica o stress cracking de poliolefinas recicladasy biopolimeros

compostables mediante procesos innovadores de extrusion reactiva para
sustitucion de materiales convencionales en aplicaciones de envase.

= Aptitud para contacto cosmético de poliolefinas recicladas y contacto
alimentario de biopolimeros compostables.

= Simplificacion de la cadena de obtencion de plasticos al poder llevar a cabo
modificaciones quimicas en el propio proceso de extrusion.

= Menor impacto ambiental al reducir el nUmero de etapas de proceso ytambién
minorar el consumo de material virgen al aprovechar residuos plasticos.

= Facil reciclado posterior al simplificar el nUmero de materiales poliméricos
gue conforman el envase y los espesores de estos.

=« Cumplimiento de la legislacion referente a la estrategia de economia circular
de la Unién Europea (100% envases reciclables, reutilizables o compostables en

2030) y al Proyecto de Ley de Residuos.

Aplicaciones

Envases rigidos y flexibles fabricados a partir de biopolimeros compostablesy
poliolefinas recicladas para los sectores cosméticos y de alimentacion.

Beneficiarios

ESTE PROYECTO BENEFICIARA A
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BIOPLASTICO PLASTICO
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